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Polykit Classic POUR USAGE PROFESSIONNEL  
3/4  
 
 
 

DURÉE DE VIE DU MÉLANGE  

4 - 6 minutes à 20 °C.  
 
 
 
APPLICATION  

Breng de polyesterplamuur aan op kaal metaal onder een hoek van 60°.  
Voorkom dikke randen door uit te smeren richting de originele laklaag.  
 
 
- Ne pas appliquer Polykit IV directement sur une ancienne couche de finition ou sur un Washprimer  
 
- Les systèmes qui ont besoin d’une haute résistance anti-corrosion doivent être recouverts avec Primer Surfacer 
EP II avant l’application du mastic.  
- Température d’application : entre 15 °C et 35 °C.  
 
 
 
SÉCHAGE  

Prêt à poncer après 15 - 20 minutes à 20 °C.  
Ou après 10 minutes à 40 °C.  
Prêt à poncer après 4 minutes.  
Utiliser les IR à basse puissance à une distance de 50 - 70 cm.  
La température ne doit pas dépasser 90 °C.  
Pour plus d’informations, voir FT S9.01.01  
 
 
 
PONÇAGE  

P80 - P120 - P220  
Utiliser un guide de ponçage.  
P220 - P320 (- P400 pour un raccord)  
Veillez à ce que les rayures soient bien poncées. Adoucir les bords avec P400.  
Nettoyer la surface avant d’appliquer un apprêt en utilisant le nettoyant approprié.  
Ne pas dégraisser avec des produits aqueux (ex : dégraissant à l’eau). Veillez à ce que le mastic n’ait pas de contact 
avec l’eau.  
 
 
RECOUVRABLE AVEC  

Tous les produits Sikkens à l’exception des produits à l’eau.  
 
 
 
NETTOYAGE DU MATÉRIEL  

Nettoyer le matériel immédiatemment après utilisation avec des solvants Sikkens ou Guncleaner.  
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Dépannage de problèmes de fonctionnement éventuels d’un pistolet 
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DOSSIER TECHNIQUE 
 

 
 

1.  PRÉSENTATION 
 
 
Lors du nettoyage des outils dans les ateliers de carrosserie et de peinture, les soufflettes à air 
comprimé sont couramment utilisées. 

 
Les systèmes à air comprimé professionnels fonctionnent avec 
des pressions situées entre 6 et 9 bars. La plupart des outils 
pneumatiques, incluant les soufflettes, nécessitent des pressions 
aussi élevées pour donner un bon rendement. 
 
Quand le nettoyage à l’aide de soufflettes s’effectue dans des 
endroits restreints, les utilisateurs risquent de recevoir des débris 
en plein visage. Pour de telles opérations, ils doivent être protégés 
de manière efficace. 

 

2. DESCRIPTION DE LA SOUFFLETTE 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

BUSE 

GÂCHETTE 

ALIMENTATION 
EN AIR 

COMPRIMÉ 

CLAPET 

D’ADMISSION 

SOUFFLETTE À AIR COMPRIMÉ  
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3. FONCTIONNEMENT DE LA SOUFFLETTE 
 
 
L’action sur la gâchette 4 déclenche l’ouverture du clapet d’admission d’air comprimé (pièces 5, 6, 7). 
L’air est conduit vers la buse/embout repère 1 par deux canaux creusés de part et d’autre de la gâchette 
(voir sections BB et CC sur le document ressource 1).  
Le relâchement de la gâchette entraîne l’interruption du jet d’air. 
 
 

4. NOMENCLATURE 
 

 

 

     

     

12 1 Goupille cylindrique   

11 1 Tuyau d’alimentation   

10 1 Collier de serrage   

09 1 Raccord   

08 1 Ressort cylindrique de compression   

07 1 Support du joint   

06 1 Joint plat Caoutchouc  

05 1 Poussoir   

04 1 Gâchette   

03 1 Corps   

02 1 Nez   

01 1 Buse / embout   

Rep Nb Désignation Matière Observation 

 

SOUFFLETTE À AIR COMPRIMÉ 
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DTR 2/6  Ech : 1 :3 
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A-A 
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Étanchéités 
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LAISONS CINÉMATIQUES NORMALISÉES ENTRE DEUX SOUS-ENSEMBLES RIGIDES 
(ou ensembles d’équivalence) 


